Plattenelemente aus Polymerbeton

Hygi

Verarbeiten Biogasanlagen Substrate
tierischen Ursprungs, ist das Erreichen
der gesetzlich vorgeschriebenen hygie-
nischen Unbedenklichkeit mittels geeig-
neter Techniken unerlasslich.

Durch die Hygienisierungsstufe erfolgt
eine strikte Trennung von hygienisiertem
und nicht hygienisiertem Material,
sodass eine Mischung beider Substrat-
strbme ausgeschlossen ist.

Je nach Ausbringungsort, muUssen die
eingesetzten Substrate neben diinge-
mittelrechtlichen, auch abfallrechtliche
Auflagen erfillen,

Der Mineralit - Hygienisierer wird genau
fUr diese Anforderungen eingesetzt und
erflllt die nach der Tierischen Neben-
produkie Beseitigungsverordnung
(TierNebV) vorgeschriebenen Punkte.
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Die Bedingungen fir eine Hygienisierung
werden durch die EG Hygieneverord-
nung geregelt. GemdaB der Richtlinie
1069/2009 eh. 1774/2002 mUssen Sub-
strate, die der Hygienevorschrift unterlie-
gen, fUr eine Stunde auf eine Temperatur
von mindestens 70° Celsius erhitzt
werden,

Dabei dirfen die Teilchen nicht groBer
als 12 mm sein, um eine sichere Pasteuri-
sierung zu gewdbhrleisten.

Keime werden abgetdtet und lediglich
die Ndhrstoffe, die meist als landwirt-
schaftlicher Dinger Verwendung
finden, verbleiben im Gdarrest.

Mit dem Mineralit - Hygienisierer ist es
moglich, effizient Materialien der Kate-
gorie Il zu homogenisieren und
anschlieBend beispielsweise in ein
Endlager zu transportieren.

Optional kann der Mineralit — Hygienisie-
rer als vorgeschaltetes Modul fir Minera-
lit - Verdunstungsanlagen eingesetzi
werden. Dabei wird das homogenisierte
Material anschlieBend in die Verdun-
stungsanlage fransportiert und im
Volumen reduziert (siehe Produktinfor-
mation Mineralit - EVA - Trockner).
Individuelle BehdltergroBen sind je
nach Kundenanfrage moglich.

Durch seine kompakte Bauweise ist
der Hygienisierer sehr platzsparend
und kann bei Bedarf auch problemlos
abtransportiert und umgesetzt
werden.

Zusatzliche Gebdude fur eine Einhau-
sung der Anlage sind aufgrund des
verschleil- und korrosionsfreien

Hochleistungswerkstoffs nicht erfor-
derlich,
Der Mineralit - Hygienisierer wird

komplett vorgefertigt und ist nach
Anschluss sofort einsatzbereit.

Durch seinen durchdachten konstruk-
tiven Aufbau ist die Anlage gut
zugdnglich und leicht zu warten.

,Moderne Anforderungen an die Substratbeschaffenheit,

erfordern hochste Anspriche an Material & Verfahren“
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Plattenelemente aus Polymerbeton

Hygienisierer

individuelle BehaltergroBBen fur eine bedarfsgerechte Hygienisierung

Aufbau | Beispiel:

Innerer Aufbau des Hygienisierungs-
behdalters mit angeschlossenem Doppel-
rohrwa&rmetauscher. Das Leergewicht
des Behdlters betrégt ca. 5750 kg.
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Die vorgenannten Werte sind beispielhaft und als Orientierungswerte zu H""é;‘?gse’

betrachten. Alle Mineralit Hygienisierungsanlagen kdnnen individuell 12 m¥h
ausgelegt und angeboten werden. Die verbaute Steuerungstechnik gewdhrleistet einen
automatischen Dauerbetrieb und bildet mittels Protokollierung den ordnungsgemd&Ben Prozess ab.

Beispiel: Mineralit Hygienisierungsbehdlter mit einem Substrat FUllstand in Héhe von 2,5 m®
Hygienisierung: >70°C fUr 1h bei kontinuierlicher Protokollierung
Gesamtdauer: in 12h k&nnen ca. 2,35m® Gllle vollstdndig hygienisiert werden.

Hinweis: Der Doppelrchrw&rmetauscher bendtigt zum Start eine Warmearbeitsleistung in Hohe von
250KW/h. Mit zunehmender Erwdrmung des Substrates fallt die Warmeleistungs abgabe

am Wdarmetauscher (der RUcklauf HeiBwasser geht dann mit >45°C bis ca. 82°C zurlck].
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