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I DISPOSITIONS GENERALES
1 Par le présent agrément technique général, I’ utilité et I’applicabilité de I’objet de

I’agrément sont certifiées conformément aux réglementations de construction du Land.

2 Si I’agrément technique général comprend des exigences particuliéres en maticre de
compétences et d’expériences des personnes chargées de la fabrication des produits et
types de construction en vertu des réglementations des Lénder correspondant a "article 17
paragraphe 5 du réglement-type applicable a la construction (Musterbauordnung), il faut
veiller a ce que ces compétences et expériences puissent étre justifiées aussi par la
présentation de preuves équivalentes d’autres Etats membres de 1’Union européenne. Le
cas échéant, la présente clause s’ applique aussi aux preuves équivalentes produites dans le
cadre de 1’ Accord sur I’Espace économique européen (EEE) ou d’autres accords
bilatéraux.

3 L’agrément technique général ne remplace pas les autorisations, accords et certificats
prescrits par la loi en vue de I’exécution de projets de construction.

4 L’agrément technique général est délivré sans préjudice des droits de tiers, notamment des
droits de propriété privés.

<) Sans préjudice d’autres dispositions réglementaires stipulées dans les « Conditions
particuliéres », le fabricant et le distributeur de I’objet de I’agrément doivent mettre a la
disposition de I’utilisateur ou de I’usager de I’objet de I’agrément, les copies de I’agrément
technique général, en précisant que 1’agrément technique général doit étre présent sur le
lieu d’utilisation. Sur demande, les copies de I’agrément technique général doivent étre
présentées aux autorités concernees.

6 La reproduction de I’agrément technique général doit uniquement étre effectuée dans son
intégralité. Toute publication partielle nécessite I’approbation de I’Institut allemand des
techniques de construction (Deutsches Institut fiir Bautechnik). Les textes et dessins des
documents promotionnels ne doivent pas étre en contradiction avec I"agrément technique
général. Les traductions de I’agrément technique général doivent comporter la mention
« Traduction de la version originale allemande, non certifiée par I’Institut allemand des
techniques de construction ».

7 L’agrément technique général est accordé de fagon révocable. Les dispositions de

I’agrément technique général peuvent étre modifiées et complétées ultérieurement,
notamment dans les cas ou de nouvelles connaissances techniques I’exigent.

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>
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DISPOSITIONS PARTICULIERES
Objet de Pagrément et domaine d’application

Objet de I’agrément
Les plaques Mineralit® sont des plaques de béton polymeére fabriquées en usine, avec du
polyméthylméthacrylate (PMMA) comme liant. L.’armature se compose de barres parall¢ies en
résine polyester insaturée renforcée par des fibres de verre (UP-GF).
Les plaques présentent une épaisseur de 20 mm, 25 mm ou 35 mm correspondant a leur
appellation : Mineralit 20, Mineralit 25 ou Mineralit 35.

Domaine d’application
Les plaques Mineralit® sont destinées au revétement de sol des balcons. Pour ce faire, elles
doivent étre posées en ligne, appuyées sur leurs quatre cotés sur une structure portante. En
outre, dans le cas des plaques Mineralit 20 et Mineralit 25, il faut également poser des supports
intermédiaires (supports 4 travées multiples). La largeur des supports intermédiaires et des
supports d’extrémité doit atteindre au minimum 40 mm. Les plaques ne doivent pas présenter de
saillies.
La stabilité des plaques Mineralit® doit étre garantie par leur conception. Les plaques doivent
étre posées sans compression. Les plaques Mineralit® ne doivent pas étre utilisées comme
renforcement de la structure portante. Ladite structure portante ne fait pas I’objet de I’agrément
technique général.
L’utilisation des plaques Mineralit® ne doit étre permise que dans les cas ot les charges de
trafic statiques sont prépondérantes. Aucune charge dynamique ne doit s’appliquer.
Les plaques Mineralit® sont difficilement inflammables.

Dispositions relatives aux produits de construction

Géneéralités

Les plaques Mineralit® et leurs composants doivent étre conformes aux dispositions
particuliéres et aux annexes du présent avis ainsi qu’aux informations fournies par I’ Institut
allemand des techniques de construction.

Propriétés et composition

Béton polymeére
La formulation ou la composition de chacun des composants (systeme de résine active ainsi
qu’additifs et adjuvants) doivent satisfaire aux dispositions de I’Institut allemand des techniques
de construction.

Armature
Selon les dispositions de I’Institut allemand des techniques de construction (cf. annexes 1 a 3),
I’armature doit se composer de barres disposées parallelement et faites de résine polyester
insaturée renforcée par des fibres de verre (UP-GF). Les barres UP-GF doivent étre fabriquées
selon un processus d’extrusion. Elles doivent présenter un diamétre nominal de 5,0 mm a 7,5
mm et 80 % de verre en poids. La désignation des barres UP-GF et de leur fabricant doivent
correspondre aux dispositions de I’Institut allemand des techniques de construction.

Plaques Mmera]1t®

a3.
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Les plaques doivent satisfaire aux exigences de la classe de matériau B1 conformément a la
norme DIN 4102-1, paragraphe 6.1.

2.3 Fabrication, transport, stockage et marquage

2.3.1 Fabrication
Les plaques Mineralit® sont obtenues par moulage discontinu en usine, sachant que la partie
lisse qui repose dans le moule constitue la partie supérieure au moment de la pose.

2.3.1.1 Armature
La disposition des barres UP-GF doit étre conforme aux indications des annexes 1 4 3. Les
barres UP-GF doivent étre fixées dans le moule selon cette configuration, avant I’adjonction du
béton polymere.

2.3.1.2 Béton polymere
Les agrégats doivent étre stockés au sec. Il faut éviter qu’ils soient soumis & des conditions de
température inférieures a celle de I’obtention du point de rosée. La teneur en humidité des
agrégats ne doit pas excéder 0.2 % de la masse lors du traitement.
Les différents composants du béton polymére doivent étre mélangés conformément aux
indications fournies par I’Institut allemand des techniques de construction.

Le béton polymeére frais doit étre traité avant que la réaction de durcissement ne s’enclenche (en
lien avec une forte augmentation de température). Le béton polymére doit faire I’objet d’un
compactage suffisant.

2.3.1.3 Plaques Mineralit®
Les plaques Mineralit® doivent étre démoulées au plus t6t apres un temps de stockage de 45
minutes. Elles doivent étre stockées a température ambiante sur une surface plane jusqu’a
refroidissement.
Les plaques Mineralit® peuvent étre découpées a dimension conformément aux indications de
I’annexe 1.
S’il faut prévoir un systeme d’écoulement de I’eau dans les plaques Mineralit®, celui-ci doit
étre réalisé conformément aux annexes 1 a 3 et doit étre injecté lors de la pose du béton
polymere.

2.3.2 Transport et stockage
Le transport et le stockage doivent uniquement étre effectués sous la direction et la
responsabilité du donneur d’ordre ou sous la surveillance d’un représentant, mandaté par le
requérant et disposant de la formation nécessaire.
Ne pas monter les plaques Mineralit® lorsqu’elles sont endommageées.

2.3.3 Marquage
Les plaques Mineralit® doivent étre identifiées par le fabricant au moyen d’un marquage de
conformité (Symbole U) correspondant aux décrets nationaux sur les marquages de conformité.
En outre, les indication suivantes doivent également étre apposées :
Désignation de I’objet de 1’agrément
Direction de portée de I’armature
Partie supérieure
« DIN 4102-B1 »
Le marquage doit uniquement étre effectué une fois que toutes les conditions du paragrapllg;_.&“\

—

sont remplies. 2 oREYE) SN

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>
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Certificat de conformité

Généralités
La confirmation que les plaques Mineralit® selon le paragraphe 2.2.3 sont conformes aux
dispositions du présent agrément technique général doit, pour chaque usine de fabrication, faire
I"objet d’un certificat de conformité sur la base d’un contrdle de production réalisé a I’'usine
elle-méme, ainsi que sur la base de contréles extérieurs réguliers, englobant un contréle
préalable des plaques conformément aux dispositions suivantes.

En vue de I’obtention du certificat de conformité et de la réalisation du contréle extérieur,
controles de produits y compris, le fabricant doit recourir a un organisme de certification agréé
ainsi qu’a un organisme de contrdle agréé.

Le fabricant doit remettre une déclaration stipulant qu’un certificat de conformité a été délivré
en marquant les produits de construction du symbole de conformité (U) tout en faisant référence
a I"utilisation prévue.

L’ organisme de certification doit transmettre a I’Institut allemand des techniques de
construction une copie du certificat de conformité qu’il a délivré.

Controles de production effectuées en usine
Dans chaque usine de fabrication des plaques Mineralit®, il convient de mettre en place et
d’effectuer des controles de production en usine. Par « controles de production en usine », on
entend la surveillance continue de la production, mise en place par le fabricant. Cette
surveillance doit garantir que les produits de construction fabriqués par lui correspondent aux
spécifications du présent agrément technique général.
En ce qui concerne la réalisation des contréles de production effectués en usine pour le
comportement au feu des matériaux, il convient de se baser sur les « Directives pour certifier la
conformité des matériaux de construction difficilement inflammables (classe de matériau DIN
4102-B1). selon I'agrément technique général »'.

Les résultats des contrdles de production effectués en usine doivent étre consignés et évalués.
Les enregistrements doivent au moins contenir les indications suivantes :
- Désignation du produit de construction ou du matériau initial et des composants
- Type de contréles ou d’examens
- Date de fabrication et date du contréle du produit de construction ou du matériau initial ou
des composants
- Résultat des contrdles et examens et, le cas échéant, comparaison avec les exigences
requises
- Signature du responsable des controles de production effectués en usine.

Les enregistrements doivent étre conservés pendant une durée minimale de 5 ans et doivent étre
présentés a I’organisme de surveillance chargé de la surveillance extérieure. Ils doivent étre
presentés sur demande a |'Institut allemand des techniques de construction et a |’autorité
supérieure de contrdle des travaux.

Si les résultats de contréle ne sont pas satisfaisants, le fabricant doit immédiatement prendre les
mesures nécessaires pour remédier au défaut constaté. Les produits de construction qui ne sont
pas conformes aux exigences doivent étre traités de maniére a ne pas pouvoir étre confondus
avec des produits conformes. Une fois le défaut éliminé, le contréle correspondant doit étre
immédiatement répété, dans la mesure de ce qui est techniquement possible et dans la mesure
ol une preuve de [’élimination du défaut est requise.

Dans le cadre des controles de production effectués en usine, il convient de procéder au
minimum aux controles suivants :
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2.4.2.1 Systémes de résine
Chaque composant du systéme de résine selon le paragraphe 2.2.1 doit étre soumis a un contréle
a I’entrée ; pour ce faire, le transformateur doit obtenir du fabricant un certificat de contrdle de
réception conforme a la norme DIN EN 10204 attestant que les produits de construction livrés
sont bien conformes aux produits de construction décrits au paragraphe 2.2.1.

2.4.2.2 Agrégats
- La composition granulométrique de chaque agrégat selon le paragraphe 2.2.1 doit étre soumise
a un controle a I’entrée ; pour ce faire, le transformateur doit obtenir du fabricant un certificat de
contrdle de réception 3.1 conforme & la norme DIN EN 10204 attestant que les produits de
construction livrés sont bien conformes aux produits de construction décrits au paragraphe
2.2
- En référence a la norme DIN 1048-5:1991-06, la détermination du taux d’humidité des
agrégats selon le paragraphe 2.2.1 doit étre effectuée au moyen de deux échantillons de 500 g
chacun, prélevés du mélange d’agrégats préparé selon la formulation correspondante.

2.4.2.3 Additif
L’additif utilisé dans la fabrication du béton polymere doit étre soumis a un contréle a I’entrée ;
pour ce faire, le transformateur doit obtenir du fabricant un certificat d’usine 2.2 conforme 2 la
norme DIN EN 10204 attestant que les produits de construction livrés sont bien conformes aux
produits de construction décrits au paragraphe 2.2.1.

2.4.2.4 Béton polymeére
Parallélement au processus de bétonnage des plaques, il faut également prélever un échantillon
tous les trois mélanges (ou au moins un échantillon par m* de béton traité) comme indiqué dans
I"annexe 4, et effectuer les contréles suivants conformément a I’annexe 4 :
- Test de résistance a la flexion continue
Le test de résistance a la flexion continue doit étre effectué au plus tot 4 jours apres la
fabrication de I’échantillon, mais toutefois avant la livraison des plaques conformément
aux conditions stipulées dans I’annexe 4.
Le module de déformation (E.) doit étre déterminé a partir du module d’¢lasticité, calculé
en se basant sur la déformation aprés une durée de charge d’une heure (Eyy) et les valeurs
de déformation apres 1h (fi,) et 24 h (f343). Aucune des valeurs du module de déformation
ne doivent étre inférieures aux valeurs minimales indiquées (cf. annexe 4).
- Test de rupture sur une courte durée
Le test de rupture sur une courte durée doit étre réalisé conformément aux spécifications
de I’annexe 4. Aucune des valeurs de la résistance a la flexion ne doit étre inférieure a la
valeur minimale indiquée (cf. annexe 4).
- Détermination de la densité
La densité de béton polymére doit étre déterminée au moyen des découpes de
I’échantillon. Les valeurs constatées ne doivent pas étre inférieures aux valeurs minimales
indiquées (cf. annexe 4).
- Valeurs inférieures aux valeurs minimales exigées
Si les valeurs obtenues lors des contréles s’averent inférieures a celles exigées, alors, dans
une deuxieéme étape, on peut utiliser les valeurs prescrites pour la production, afin de
déterminer la valeur quantile de 5 %, en tenant compte de la grande taille de I’échantillon.
La valeur quantile de 5 % ne doit pas étre inférieure a la valeur exigée, sinon le composant
doit étre retiré, étant alors considéré comme non utilisable. Dans les cas cités, la valeur
utilisée pour le calcul de la valeur quantile de 5 % doit étre de k = 1,65.

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>
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2.4.2.5 Armature

Les barres d’armature doivent étre soumises a un controle a ’entrée. En outre, les contrdles
suivants doivent également étre effectués au moins trois fois par livraison et tout du moins tous
les 300 m de longueur traitée, conformeément a ’annexe 5 :
- Test de flexion
Le test de flexion doit étre effectué conformément aux dispositions de ’annexe 5. Aucune
des valeurs de résistance a la rupture ne doit étre inférieure aux valeurs minimales
indiquées.
- Détermination du pourcentage de verre
Le pourcentage de verre doit étre contrdlé conformément aux dispositions de I’annexe 5,
sur les découpes des échantillons utilisés pour les tests de flexion. Aucune des valeurs
constatées ne doit étre inférieure aux valeurs minimales indiquées.
- Valeurs inférieures aux valeurs minimales exigées
Si les valeurs obtenues lors des contrdles s’ avérent inférieures a celles exigées, alors, dans
une deuxiéme étape, on peut utiliser les valeurs requises pour la production pour
déterminer la valeur quantile de 5 %, en tenant compte de la grande taille de I’échantillon.
La valeur quantile de 5 % ne doit pas étre inférieure a la valeur exigée, sinon le composant
doit étre retiré, étant alors considéré comme non utilisable. Dans les cas cités, la valeur
utilisée pour le calcul de la valeur quantile de 5 % doit étre de k = 1,65.

2.4.2.6 Plaques Mineralit®

2.4.3

3.1
3.1.1

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>

Les dimensions extérieures de chaque plaque doivent étre controlées. De plus, lors de la
fabrication, la position de I’armature et le marquage selon le paragraphe 2.3..3 doivent
¢galement étre vérifiés.

Les dimensions indiquées dans les annexes 1 a 3 doivent étre respectées.

Surveillance extérieure
Dans chaque usine de fabrication des plaques Mineralit®, les contrdles de production réguliers
effectués a I’usine doivent faire I’objet d’une vérification par un organisme de surveillance
extérieur, et ce, au moins deux fois par an.
Dans le cadre de la surveillance extérieure, il convient d’effectuer un premier contréle des
plaques Mineralit®. Des échantillons doivent étre prélevés et analysés en vue des controles
décrits aux paragraphes 2.4.2.4 4 2.4.2.6 et des échantillons peuvent également étre prélevés en
vue de contrdles d’échantillonnages. Le préléevement des échantillons et les contréles doivent
étre réalisés par I'organisme de surveillance agrée.
En ce qui concerne la surveillance et le contréle du comportement au feu des plaques
Mineralit®, il convient de se conformer en outre aux « Directives pour certifier la conformité
des matériaux de construction difficilement inflammables (classe de matériau DIN 4102-B1),
selon 1’agrément technique geénéral ».
Les résultats de la certification et de la surveillance extérieure doivent €tre conservés pendant
une durée de 5 ans minimum. Ils doivent étre présentés par I’organisme de surveillance agré€ ou
par I’organisme de certification aux autorités supérieures de controle des travaux et a I’Institut
allemand des techniques de construction, sur simple demande de ces derniers.

Dispositions relatives a la conception et au dimensionnement

Evaluation de la portance et de I’aptitude a ’emploi

Généralités
Les plaques Mineralit® doivent étre montées conformément aux annexes | a 3. Les dispositions
liées & la conception (cf. paragraphe 4) doivent étre prises en compte. i

Les plaques Mineralit® doivent étre utilisées selon les conditions spécifiées au paragraph
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Sauf disposition contraire dans les paragraphes qui suivent, toutes les justifications statiques
nécessaires doivent étre apportées sur la base des dispositions techniques de construction

relatives  la surveillance des chantiers”.

Dans chaque cas de figure, la vérification de la stabilité doit étre effectuée a I’état limite ultime
(ELU) et a I’état limite de service (ELS). La vérification doit se faire sur le plan de la taille de

coupe.

Concernant les charges verticales orientées vers le bas (surcharge), il convient de respecter les
largeurs d’males L.y et Beyy (cf. annexes 14 3) :

Type de plaque Application de la charge sur 4 cotés | Application de la charge sur 4 cotés
Mineralit. sans support intermédiaire avec support intermédiaire
(une seule travée) (plusieurs travées)
L max Begrmax L max B max
[m] [m] [m] [m]

Mineralit 20 0,64 0,64
(cf. annexe 1) 3,96
Mineralit 25 0,96 3196 0,96
(cf. annexe 2)
Mineralit 35 1,54 ' - ' -
(cf. annexe 3)

La largeur d’appui L correspond a la direction de portée.

Nous recommandons de faire vérifier le calcul statique par un bureau officiel de vérification ou
un ingénieur spécialisé en stabilité statique, dans les cas ol une telle vérification n’est pas
obligatoirement prescrite par les réglements d’urbanisme des Lénder. Dans le cadre de la
vérification, il convient de mandater, pour la vérification de la stabilité, des bureaux officiels ou
ingénieurs spécialisés en stabilité statique qui disposent de connaissances spécifiques dans les
matieres plastiques, comme par exemple :

- le Priifamt fiir Standsicherheit der LGA 4 Nuremberg,

- le Deutsches Institut fiir Bautechnik (pour les expertises-types).
La structure portante doit étre vérifiée dans chaque cas particulier sur la base des dispositions
techniques de construction relatives a la surveillance des chantiers. Les tests effectués dans ce
cadre ne font pas ’objet du présent agrément technique général.

3.1.2 Dimensionnement des actions exercées, E,
Les valeurs caractéristiques des actions E,, découlant des charges utiles, des charges de vent et de
neige, les facteurs partiels de sécurité yF et les coefficients y sont spécifiés dans les dispositions
techniques de construction relatives a la surveillance des chantiers. En ce qui concerne la charge
propre, la valeur caractéristique suivante doit étre prise en compte :

- «Mineralit 30 » : 0,5 kN/m?

- «Mineralit 25 » : 0,6 kN/m?

- « Mineralit35» : 0,9 kN/m?
La valeur de mesure de 1’action résulte des valeurs caractéristiques des actions en tenant compte des
facteurs partiels de sécurité yF, des coefficients y et des facteurs influant sur la durée d’action A;.

2 Voir : www.dibt.de dans la rubrique >champs d’activité< , puis sous >Bauregellisten (Réglementations en matiere de
construction)/dispositions techniques<

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>
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Ces facteurs qui sont & prendre en compte pour la durée d’action A; sont spécifiés dans le tableau

suivant :

Durée d’action de la Etat limite ultime Etat ultime de service (ELS)

charge ELLD premiére fissure déformation
rupture

Trés courte 1,0 1,0 1,0

courte jusqu’a une 1,20 1,20 1,35

semaine

moyenne jusqu’a trois 1,25 1,25 1,45

mois

longue & permanente 1,40 1,40 2,0

La durée d’action des charges doit étre évaluée comme suit :
- Charge propre : permanente
- Charges utiles (charges du trafic) : courte, 25 % des charges utiles doivent au moins agir
de fagon permanente
- Charges de vent : tres courtes
- Charges de neige : moyennes
- Charges de neige exceptionnelles dans les plaines du Nord de I’ Allemagne : courtes
Les actions Ex doivent étre multipliées par les facteurs A;.

3.1.3 Valeurs de mesure des résistances de composants Ry
La valeur des résistances R, des composants résulte de la valeur caractéristique des résistances
Ry en tenant compte du coefficient de sécurité matérielle 1y, du facteur d’influence sur
I’influence du milieu A; et du facteur d’influence sur la température ambiante As, et ce comme
suit :

Ry
Ry= -
v - Az Az

Les valeurs caractéristiques des résistances Ry suivantes doivent étre respectées en fonction du
type de plaques :

Valeurs caractéristiques des résistances des composants pour « Mineralit 20 »

Partie supérieure de la plague dans la zone de compression

Moment de flexion Force transversale
mg  [KNm/m] Qs [KN/m]
1,537 0,0
1:537 9,11
Etat limite ultime (ELU) 1,512 16,35
1,323 35,28
Etat limite de service (ELS) La preuve est réputée apportée avec la preuve ELU.

#

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>
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Partie supérieure de la plaque dans la zone de compression
Moment de flexion Force transversale
mg . [kKNm/m]| grx [kN/m]
1,892 0,0
1,892 11,21
Etat limite ultime (ELU) 1,338 14,46
1,271 33,89
Etat limite de service (ELS) 1,209 0,0
1,209 Tl
1,192 12,88
1,068 28,48
Pour les charges ponctuelles Fry [kN]
Etat limite ultime (ELU) 9.57
Etat limite de service (ELS) 6,57
Pour le calcul de la déformation Résistance a la flexion
E . 1 [kN?*/m]
Etat limite ultime (ELU) 16,7

Valeurs caractéristiques des résistances des composants pour « Mineralit 25 »

Partie supérieure de la

plaque dans la zone de compression

Moment de flexion Force transversale
mg . [KNm/m| qrx [KN/m]
2,055 0,0
2,055 8,22
Etat limite ultime (ELU) 2,011 26,81
1,524 40,65
Etat limite de service (ELS) La preuve est réputée apportée avec la preuve ELU.
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Partie supérieure de la plaque dans la zone de compression
Moment de flexion Force transversale
mg i [KNm/m] grx [KN/m]
2,475 0,0
2,475 9,90
Etat limite ultime (ELU) 2.063 2751
1,953 52,09
Etat limite de service (ELS) 1,964 0,0
1,964 7,85
11939 25,85
1,766 47,08
Pour les charges ponctuelles Fry [kN]
Etat limite ultime (ELU) 7,91
Etat limite de service (ELS) 6,79
Pour le calcul de la déformation Résistance a la flexion
E . | [KN?*/m]
Etat limite ultime (ELU) 32,8

Valeurs caractéristiques des résistances des composants pour « Mineralit 35 »

Partie supérieure de la plaque dans la zone de compression
Moment de flexion Force transversale
mg [kKNm/m] Qr [KN/m]
8,096 0,0
8,096 11,57
Etat limite ultime (ELU) 6,662 16,66
4,764 19,66
Etat limite de service (ELS) 4,665 0,0
4,665 6,67
4,579 11,45
3,945 15,78
Moment de flexion Force transversale
mR,k [KNm/m] gR.k [kN/m]
3777 0.0
Etat limite ultime (ELU) 3117 15,73
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Pour les charges ponctuelles Fri [kN]
Etat limite ultime (ELU) 7,91
Etat limite de service (ELS) 6,79
Pour le calcul de la déformation Résistance a la flexion
E . | [kN?>/m]
Etat limite ultime (ELU) 120,0

Les coefficients de sécurité matérielle et les facteurs d’influence suivants doivent étre pris en
compte pour tous les types de plaques :

3.1.4

<< Tampon : Institut allemand des techniques de construction >>

Etat limite - Coefficient de Facteur d’influence Facteur d’influence

sécurité matérielle pour I’influence du | pour I’influence de la
M milieu température ambiante

B, 1,30

rupture 1,25

ELS,

premiére fissure 1,05

ELS, 1,13 1,35

déformation

Preuves

Dans toutes les situations de mesure, les preuves suivantes dans 1’état limite ultime (rupture) et
dans I’état limite de service (premiére fissure) doivent étre apportées :

ELU_ ELS ELU ELS

m- g4 m- gg 9 Ed q " Ed

-------------- <10 emeemmmmmmmmee £ ],0 e e < 1,0

LU - mELS il qELS w qELS g

mpq:  Moment de flexion pour une charge de surface et une charge concentrée
uniformément réparties, dimensionnement de 1’action

mgg:  Moment de flexion, calcul de la résistance des composants

Qed: Force transversale pour une charge de surface et une charge concentrée
uniformément réparties, dimensionnement de I’action

qrad: Force transversale, calcul de la résistance des composants

Pour la partie supérieure de la plaque dans la zone de compression, les preuves suivantes
doivent en plus étre apportées, a I’état limite ultime (rupture) et a 1’état limite de service
(premiére rupture) ;

m FEW mES FELS
F e <1,0 e F e £1.0
mEY RV mELS ¢ FES oy
mgq:  Moment de flexion pour une charge de surface et une charge concentrée
uniformément réparties, dimensionnement de 1’action
Ho g Charge concentrée, dimensionnement de I’action
Fra: Charge concentrée, calcul de la résistance des composants
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3.2

3

3.4

4.1.

4.2
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La preuve de la déformation f doit étre apportée pour des charges réparties uniformément en
partant du principe que le matériau présente une élasticité linéaire. La démonstration suivante
doit étre apportée a |’état limite de service :

------------- <1,0 oll el s S et

La déformation des plaques Mineralit® doit étre limitée de telle sorte que le bon
fonctionnement des plaques de sol du balcon ne s’en trouve pas entrave.

La flexion maximale (f,) doit étre limitée & L./200. Le cas échéant, les flexions inférieures
doivent étre définies en vertu du droit priveé.

Les largeurs d’appui maximales mentionnées au paragraphe 3.1.1 doivent étre respectées.

Comportement au feu
Les plaques Mineralit® sont difficilement inflammables.

Insonorisation
En ce qui concerne les exigences liées a I’insonorisation, ¢’est la norme DIN 4109
(insonorisation dans le batiment) qui s’applique. Si d’autres exigences s’ appliquent aux plaques
de balcon en termes d’insonorisation, d’autres tests pourront s’avérer nécessaires. '

Isolation thermique
Aucune propriété d’isolation thermique n’a été constatée. Si des exigences particulicres
s’appliquent aux plaques de béton en termes d’isolation thermique et d’économie d’énergie,
d’autres vérifications devront alors étre effectuées.

Dispositions relatives a la réalisation des travaux

Dispositions relatives aux entreprises chargées de la réalisation des travaux
Le transport, le stockage et le montage des plaques Mineralit® doivent uniquement €tre
effectués selon les spécifications du fabricant ; elles ne peuvent étre posées que pas des
entreprises disposant de |’expérience requise.
Les plaques Mineralit® qui ont été endommagées durant le transport ou le montage ne doivent
pas étre posees.
Le donneur d’ordre doit informer les entreprises chargées de la réalisation des travaux de la
nécessité de poser les plaques Mineralit® uniquement selon les prescriptions du donneur
d’ordre et conformément aux dispositions de ’agrément technique général.
Etant donné que les plaques Mineralit® ne possédent pas d’anneaux d’accrochage, la pose doit
se faire selon la technique du vide.
Le fabricant doit tenir une liste sur laquelle figurent les informations completes portant sur la
date de livraison, le destinataire et le lieu de pose. Si le fabricant n’est pas en mesure d’indiquer
le lieu de pose, le destinataire est alors tenu de consigner le lieu de pose dans une liste séparce.
Cette liste doit étre présentée a chaque fois que les autorités supérieures de surveillance ou
I’institut allemand des techniques de construction le demandent.

Montage des plagues
Les plaques doivent étre montées conformément aux dispositions du présent agrément technig-

d’endommager les plaques.
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4.3

En vue de I’évacuation des eaux de pluie, les plaques doivent étre posées avec une inclinaison
pouvant aller jusqu’a 2 %. Les supports pour les charges verticales dirigées vers le bas
(surcharge) et pour les charges verticales dirigées vers le haut (pression du vent) doivent
présenter une largeur minimale de 40 mm

Le percage de trous ou la réalisation d’ouvertures dans les plaques Mineralit® ne sont pas
autorisés.

Attestation de conformité
Les entreprises qui montent les plaques Mineralit® doivent établir une attestation de conformité
pour chaque projet de construction ; cette attestation doit certifier que les plaques ont été posées
conformément aux dispositions du présent agrément technique de construction. Elle doit €tre
présentée au maitre d’ouvrage qui ’inclura dans le dossier de construction.

Dispositions relatives a I'utilisation et 2 I’entretien
Les plaques Mineralit® ne doivent jamais entrer en contact avec des substances ou des
matériaux susceptibles de les endommager. Aucun revétement supplémentaire ou dispositif

d’étanchéité ne doit étre ajoutc.

Les plaques Mineralit® doivent uniquement étre nettoyées a I’eau et avec des produits qui
n’attaquent pas le béton polymére.

S’il est prévu que les plaques Mineralit® entrent en contact avec des substances chimiques, la
résistance aux produits chimiques des plaques doit étre contrdlée par un expert agréé a cet effet.

Dans le cadre du contrdle de 1’état par le maitre d’ouvrage, 1’état extérieur des plaques
Mineralit® doit étre contrdlé. Si on y constate des fissures par exemple, un expert agréé doit
étre consulté en accord avec le donneur d’ordre.

Le maitre d’ouvrage doit étre expressément informé des présentes dispositions par le fabricant.

Dirk Brandenburger Certifié
Chef de service
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Coupe A-A
(longueur de la plaque)
Appui
Armature dg= 5,0
selon paragraphe 2.2.2
Plaque béton polymere
L. = largeur d’appui
Evacuation
Bt = largeur d’appui
Appui
Coté supérieur = cdté moule
(largeur de la plaque)

Représentation schématique

Coupe B-B (position de I’armature)

Evacuation

Armature dg = 5,0
selon paragraphe 2.2.2

Dimensions en mm

Plaques Mineralit en béton polymére pour sols de balcon

Type « Mineralit 20 », appui sur quatre cdtés sans support intermédiaire Annexe 1.1,
Dimensions, appui et position de I’armature
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Coupe A-A
(longueur de la plaque)
Appui
Armature ds = 5,0
selon paragraphe 2.2.2
Plaque béton polymére
L= largeur d’appui
Support intermédiaire
Evacuation

B. = largeur d’appui
Appui
Coté supérieur = coté moule
(largeur de la plaque)

Représentation schématique

Coupe B-B (position de I’armature)

Evacuation

Armature dg = 5,0
selon paragraphe 2.2.2

Dimensions en mm

Plaques Mineralit en béton polymére pour sols de balcon

Type « Mineralit 20 », appui sur quatre cotés avec support intermediaire Annexe 1.2
Dimensions, appui et position de I’armature
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Coupe A-A
(longueur de la plaque)
Appui
Armature ds = 5,0
selon paragraphe 2.2.2
Plaque béton polymere
L= largeur d’appui
Evacuation

B = largeur d’appui

appui

Coté supérieur = coté moule

(largeur de la plaque)

Représentation schématique

Coupe B-B (position de I’armature)

Evacuation

Armature dg = 5,0
selon paragraphe 2.2.2

Dimensions en mm

Plaques Mineralit en béton polymere pour sols de balcon

Type « Mineralit 25 », appui sur quatre cotés sans support intermédiaire Annexe 2.1.
Dimensions, appui et position de I’armature
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Coupe A-A
(longueur de la plaque)
Appui
Armature ds = 5,0
selon paragraphe 2.2.2
Plaque béton polymére
L= largeur d’appui
support intermédiaire
Evacuation

B.s = largeur d’appui

Appui

Coté supérieur = cote moule

(largeur de la plaque)

Représentation schématique

Coupe B-B (position de I’armature)

Evacuation

Armature dg = 5.0
selon paragraphe 2.2.2

Dimensions en mm

Plaques Mineralit en béton polymeére pour sols de balcon

Type « Mineralit 25 », appui sur quatre ctés avec support intermédiaire Annexe 2.2
Dimensions, appui et position de ’armature
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Coupe A-A
(longueur de la plaque)
Appui
Armature dg = 5.0
selon paragraphe 2.2.2
Plaque béton polymeére
L= largeur d’appui
Evacuation

Begr = largeur d’appui
Appui

Coté supérieur = cOt¢ moule

(largeur de la plaque)

Représentation schématique

Coupe B-B (position de I’armature)

Evacuation

Armature dg = 7,5
selon paragraphe 2.2.2

Dimensions en mm

Plaques Mineralit en béton polymére pour sols de balcon

Type « Mineralit 35 », appui sur quatre c6tés sans support intermédiaire Annexe 3
Dimensions, appui et position de I’armature
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1. Essais de flexion Essai de flexion en trois points (¢f. DIN EN ISO 178 et DIN EN ISO 899-2)

Modalité d’essai

Conditions d’essai :

- (Co6té moule dans la zone de traction

Climat normal DIN EN ISO 291-23 / 50, classe 2

- Les échantillons ne doivent contenir aucune armature

- Epaisseur de ’échantillon h = cf. tableau

- Largeur de I’échantillon 1= 60 mm

- Longueur de I’échantillon L =500 mm

- Distance des supports L =480 mm

- Rayons RI1=(5+0,1) mm
R2=(5+0,1) mm

Contrainte de flexion o= 7,2 N / mm?

Exigence requise : Module de déformation E, =E ; x (flh/fg,;h)g‘é > cf. tableau
h [mm] 20 25 35
E. [N/mm?] 15100 14400 7200

1.2 Essai de rupture de courte durée

Vitesse de test : 0,1 a 0,2 N/mm?/s

ou allongement des fibres de ’extrémite :

Exigence requise :

2 Détermination de la densité

Dimensions min. h x 60 x h mm3

Exigence requise :

0,5 %o / min

résistance 4 la flexion o fz> 18,5 N/mm?

Densité

p>2.21 g/em3

Plaques Mineralit en béton polymére pour sols de balcon

Essais de controle sur des échantillons de béton polymere
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1. Essais de flexion Essai de flexion en trois points (cf. DIN EN ISO 178)

Modalité d’essai

Conditions d’essai :

Climat normal DIN EN ISO 291-23 / 50, classe 2

- Diametre de I’échantillon d = cf. tableau
. Longueur doVéchantillon | = of. tableau
- Distance des supports L = cf. tableau
- Rayons R1=(54£0,1) mm

R2=(5%£0,1) mm

- Vitesse de test v env. | % d’allongement des fibres de "extrémité par minute
Exigence requise : Charge de rupture Fg = cf. tableau
d [mm] 5 o
| [mm] 150 200
L [mm] 100 150
Fp [N] 545 993
2. Détermination du pourcentage de verre (cf. DIN EN ISO 1172)

Dimensions min. d x 60 (mm)

Exigence requise : Pourcentage de verre v > 0,79

Plagues Mineralit en béton polymére pour sols de balcon

Essais de contréle sur des échantillons de barres d’armature GF-UP Annexe 5
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Pour traduction conforme de la version originale allemande, non certifiée par I'Institut allemand des
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