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Anleitung zur Reparatur von
Abplatzungen an der BeschichtungsoberflGdche

Vor Beginn der Reparatur ist darauf zu achten, dass die Oberfldche der Mineralit - Balkon-
bodenplatte trocken ist. Nur wenn dieser Sachverhalt gegeben ist, kann mit der Reparatur
begonnen werden. Bitte beachten Sie die Sicherheitshinweise!

1 - Zuerst die lose angrenzenden RAnder der vorhandenen Beschichtung mit einem Spachtel
entfernen. 2 - Dann die Stelle mit Schleifpapier abschleifen. 3 - Die Stelle mit einem Hand-
feger vom Staub befreien.
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4 - Reinigung mit Ace’ron 5- Anruhren des Harzgemisches. Das grau emgefcrb’re Harz (A)
mit ca. 1,5 % Hdrterpulver (B) mischen und gut verrUhren. 6 - Das Gemisch mit einem Pinsel
auf die Stelle auftragen.

7 - Fertig aufgetragenes Gemisch 8 - Farbchips (C) ¢ - Die Farbchips auf das noch feuchte
Harzgemisch aufstreuen. Nun das Ganze ca. 45 min aushdrten lassen.
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10 - Nach Ablauf der Aushdrizeit die Uberschissigen Farbchips mit dem Handfeger besei-
tigen. 11 - Abstehende Chips mit dem Finger abstreifen. 12 - Endversiegelung (D) und
entsprechende Menge Hdrter (E, ca. 2 % Gewichtsprozente)

Praxisanleitungen

13 - Die Endversiegelung (D) und den Hdrter (E) mischen. Vorsicht! Spritzer vermeiden!
14 - Ca. 1 min lang gut durchrUhren. 15 - Die Endversiegelung mit einem Pinsel auf der zu
reparierenden Fl&che verteilen. 16 - Die Rander mit einem sauberen Pinsel angleichen.
Die fertige Versiegelung bendtigt ca. 1 h zum aushdarten.

Die neu versiegelte Stelle kann sich anfangs etwas
heller von der restlichen Oberfldche abheben.
Eine Angleichung erfolgt aber mit der Zeit.

FUr weitere Fragen stehen wir lhnen gern zur
Verfigung:
Zentrale: Tel. 038459/ 661-0

E-Mail: service@mineralit.info
www.mineralit.info
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Die konkrete Zusammensetzung jedes Reparatursets richtet sich nach dem individuellen Bedarf.
Die enthaltenen Komponenten sind ausschlieBlich gemdaB Anleitung zu verarbeiten.
Sie erhalten aufgrund lhrer Bestellung:

Reparaturset Beschichtung

__________________ g A-MMA Harz G12-20 mit Lichtgrau

...... g B - Hdrterpulver fUr Farbe ,,grau*
.g C-Farbchips

__________________ g D- MMA Harz V-26 (Endbeschichtung)

g E- Hdrter fUr Endbeschichtung (UN 3106)

Reparaturset Risssanierung

g F- Grundmischung Spachtelmasse

g G - Harterpulver fUr Spachtelmasse

Reparaturset Endbeschichtung

.9 D-MMA Harz V-26 (Endbeschichtung)

,,,,,,,,,,,,,,,, g E- Harter fir Endbeschichtung (UN3106)
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Wichtig!

Die bendtigten Stoffe sind teilweise leichtentzindlich, sie kbnnen hautreizend und sensibilisierend
wirken. Deshalb sind entsprechende SchutzmaBnahmen unumgdnglich. Sie arbeiten mit einem
Reaktfionsharzsystem, bei dem die Polymerisation kurz nach der Zugabe des Hdarters/Starters
(B bzw. E) beginnt.

Die Topfzeit betrdgt ca. 15 min ab dem Zeitpunkt der Zugabe des Harters/Starters. Unten haben wir
die MaBnahmen noch einmal kurz zusammengefalt.

Allgemeine SchutzmaBnahmen und Vorbereitung

- Gute Be- und Entliftung sichern.
- Spritzer vermeiden - besonders beim EinrGhren des Hdarters.
- Dadmpfe nicht einatmen. BerUhrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

RUhren Sie nur so viel Farbe/Endbeschichtung (A+B bzw. D+E) an, wie Sie wirklich bendétigen und
sofort verarbeiten kénnen. In unserem Reparaturset ist meist mehr Material enthalten als Sie
brauchen. Im Zweifel lieber eine zweite Charge anrUhren. Achten Sie ganz genau auf die Einhal-
tung der vorgegebenen Rezeptur. FUr jegliche Folgen sind wir nicht verantwortlich/haftbar.
Benutzen Sie zum AnrGhren relativ groBe, flache Behdlter aus Glas, PE/PP/PVC (Schissel, Marga-
rinedose oder Ahnliches), und verarbeiten Sie die Beschichtung nach EinrOhren des Hérters/Star-
ters in einem Zeitfenster zwischen 5 min und 15 min. Sobald die Masse z&h oder warm wird, ist eine
korrekte Verarbeitung nicht mehr méglich. Eine zu groBe angerlhrie Menge in einem zu klein
gewdhlten Behdlter kann durch heftige Reaktion sehr warm werden und ihr Volumen enorm ver-
gréBem.

Im Falle einer unkontrollierten Reaktion Ruhe bewahren, Abstand halten, liften und abwarten.
Nach spdatestens 10 min ist der PolymerisationsprozeB vollstiindig abgeschlossen und die Materi-
alien kénnen gefahrlos im Restmdll entsorgt werden.

HygienemafBnahmen

Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen. Getrennte Aufbewahrung der Arbeitsklei-
dung. Die berufsGblichen HygienemaBnahmen einhalten. Vor und nach der Arbeit fOr grind-
liche Hautreinigung und Hautpflege/-schutz sorgen.

Atemschutz

Atemschutz bei hohen Konzentrationen, kurzzeitig Filtergerdat, Filter A

Handschuiz

Handschuhe aus Butylkautschuk (0,7 mm), Durchbruchzeit ca. 60 min. (EN 374)
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