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Verarbeitungsanleitung zur Rostflecken-Entfernung

1. Reinigung
Bei jedem Arbeitsschritt ist eine trockene und saubere Oberfldche immer die
Grundvoraussetzung fUr eine fachgerechte Bearbeitung der Mineralif- Platte.

2. Enffernung des verursachenden Pyriteinschlusses
Mittels eines Steinbohrers (Bohrmaschine/Akkubohrer) wird der oxidierte Pyriteinschluf3
aus der Oberfldche herausgearbeitet. Das Pyritkorn muss vollsténdig entfernt werden.

PyriteinschluB mit Rostfahne Ausbohren des Pyritkorns Reinigung der Platte Der PyriteinschluB ist entfernt

3. Beseitigung der Rostfahne
Die entstandene Rostfahne um das Loch herum, wird mit Schleifpapier bearbeitet.
Sollte danach immer noch etwas sichtbar sein, wird die Stelle mit dem Entfernungsmittel
(Vorsicht, atzend!) eingepinselt. Dazu sind unbedingt Schutzhandschuhe und Schutzbrille
zu tragen! Der Entferner muss kurz einwirken. Dann wird er mit reichlich Wasser abgespUlt.
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Abschleifen Einpinseln mit Entferner Griindlich abwaschen/spiilen  Durchtrocknen lassen

4. Anmischen der Spachtelmasse
Wenn die Stelle komplett tfrocken ist, wird die Spachtelmasse aus dem gelieferten
Reparaturset hergestellt. Das Mischverhdlinis der einzelnen Bestandteile sollte wie folgt
gestaltet werden: Auf 100 g Mineralgemisch kommen 2 % Hdrter.

Fertiges Mineralgemisch 2% Hdrteranteil dazugeben Gut verrihren Loch verschlieBen

5. Spachtelmasse aushdrten lassen
Nach dem SchlieBen des Lochs muss die Spachtelmasse, je nach Umgebungstemperatur,
ca. 15 bis 30 Minuten aushdrten, bevor mit der Endbeschichtung fortgesetzt werden kann.
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4. Vorbereitung Beschichtung
Das ausgehdrtete Loch muss frocken und sauber sein, wir empfehlen die auszubessernde
Stelle vorher nochmal leicht mit Schleifpapier anzurauen und staubfrei vorzubereiten.
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Ausgehdirtetes Loch Anrauen der Stelle Reinigung der Platte Optimal vorbereitete Stelle

7. AnrUhren Harzgemisch und Dekor auffillen
Das grau eingefdrbte Harzgemisch wird mit ca. 1,5 % H&rter gemischt und gut verrOhrt.
Dann wird das Gemisch mit einem Pinsel auf die Stelle aufgetragen und direkt das Dekor
auf das noch feuchte Harzgemisch aufgestreut. Danach ca. 45 min aushdérten lassen.

Praxisanleitungen

Dem Harzgemisch ca. 1,5 % Ca. 1 min gut verrihren Gemisch mit Pinsel auftragen Farbchips auf die noch
Hdrtepulver beimischen feuchte Stelle streuen

8. Anmischen und aufiragen der Endbeschichtung
Wenn die Stelle ausgehdrtet ist, werden mit einem Besen die noch losen Chips entfernt.
Dann muss die Endversiegelung mit dem Hdarter gemischt werden und ca. 1 min gut durch-
gefUhrt werden. AnschlieBend die Endversiegelung mit einem Pinsel auf der zu reparierenden
Stelle verteilen. Die RGnder mit einem sauberen Pinsel gegebenenfalls angleichen.

Uberstehende Farbchips Endversiegelung in Behdilter 2 % Hdirfer dazugeben und Mit Pinsel auf der zu reparierenden
abfegen geben gut vermischen Fléiche auftfragen

9. Endversiegelung ausharten lassen
Nach dem SchlieBen der Stelle muss die Endversiegelung, je nach Umgebungstemperatur,
ca. 1 Stunde aushdrten, danach ist die ausgebesserte Stelle wieder vollstandig nutzbar.
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Die konkrete Zusammensetzung jedes Reparatursets richtet sich nach dem individuellen Bedarf.
Die enthaltenen Komponenten sind ausschlieBlich gemdaB Anleitung zu verarbeiten.
Sie erhalten aufgrund lhrer Bestellung:

Reparaturset Beschichtung

__________________ g A-MMA Harz G12-20 mit Lichtgrau

...... g B - Hdrterpulver fUr Farbe ,,grau*
.g C-Farbchips

__________________ g D- MMA Harz V-26 (Endbeschichtung)

g E- Hdrter fUr Endbeschichtung (UN 3106)

Reparaturset Risssanierung

g F- Grundmischung Spachtelmasse

g G - Harterpulver fUr Spachtelmasse

Reparaturset Endbeschichtung

.9 D-MMA Harz V-26 (Endbeschichtung)

,,,,,,,,,,,,,,,, g E- Harter fir Endbeschichtung (UN3106)
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Wichtig!

Die bendtigten Stoffe sind teilweise leichtentzindlich, sie kbnnen hautreizend und sensibilisierend
wirken. Deshalb sind entsprechende SchutzmaBnahmen unumgdnglich. Sie arbeiten mit einem
Reaktfionsharzsystem, bei dem die Polymerisation kurz nach der Zugabe des Hdarters/Starters
(B bzw. E) beginnt.

Die Topfzeit betrdgt ca. 15 min ab dem Zeitpunkt der Zugabe des Harters/Starters. Unten haben wir
die MaBnahmen noch einmal kurz zusammengefalt.

Allgemeine SchutzmaBnahmen und Vorbereitung

- Gute Be- und Entliftung sichern.
- Spritzer vermeiden - besonders beim EinrGhren des Hdarters.
- Dadmpfe nicht einatmen. BerUhrung mit den Augen und der Haut vermeiden.

RUhren Sie nur so viel Farbe/Endbeschichtung (A+B bzw. D+E) an, wie Sie wirklich bendétigen und
sofort verarbeiten kénnen. In unserem Reparaturset ist meist mehr Material enthalten als Sie
brauchen. Im Zweifel lieber eine zweite Charge anrUhren. Achten Sie ganz genau auf die Einhal-
tung der vorgegebenen Rezeptur. FUr jegliche Folgen sind wir nicht verantwortlich/haftbar.
Benutzen Sie zum AnrGhren relativ groBe, flache Behdlter aus Glas, PE/PP/PVC (Schissel, Marga-
rinedose oder Ahnliches), und verarbeiten Sie die Beschichtung nach EinrOhren des Hérters/Star-
ters in einem Zeitfenster zwischen 5 min und 15 min. Sobald die Masse z&h oder warm wird, ist eine
korrekte Verarbeitung nicht mehr méglich. Eine zu groBe angerlhrie Menge in einem zu klein
gewdhlten Behdlter kann durch heftige Reaktion sehr warm werden und ihr Volumen enorm ver-
gréBem.

Im Falle einer unkontrollierten Reaktion Ruhe bewahren, Abstand halten, liften und abwarten.
Nach spdatestens 10 min ist der PolymerisationsprozeB vollstiindig abgeschlossen und die Materi-
alien kénnen gefahrlos im Restmdll entsorgt werden.

HygienemafBnahmen

Beschmutzte, getrankte Kleidung sofort ausziehen. Getrennte Aufbewahrung der Arbeitsklei-
dung. Die berufsGblichen HygienemaBnahmen einhalten. Vor und nach der Arbeit fOr grind-
liche Hautreinigung und Hautpflege/-schutz sorgen.

Atemschutz

Atemschutz bei hohen Konzentrationen, kurzzeitig Filtergerdat, Filter A

Handschuiz

Handschuhe aus Butylkautschuk (0,7 mm), Durchbruchzeit ca. 60 min. (EN 374)
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